REFERENCIAS Y SIMBOLOGIA

a[mm]: Espesor de garganta del cordon de soldadura en angulo, que serd la altura mayor, medida
perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los tridngulos que se pueden inscribir entre las
superficies de las piezas que hayan alcanzado la fusion y la superficie exterior de las soldaduras.
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L[mm]: longitud efectiva del cordén de soldadura
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2z 3 1: linea de la flecha
e ~ N 1 M 2a: linea de referencia (linea continua)
g & 2b: linea de icacion (linea a trazos)

\ @ 3: simbolo de soldadura
° N 4 & 4: indicaciones complementarias
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I | En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la unién serd igual a la
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Se dimensionan con un valor de espesor de garganta tal que su resistencia sea igual a la menor
de las piezas que une.
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